1]2I3J4|5|6]7|Bl9|10|11|12l13|14115|16117|15|19120l21122|23|24]25126|27'28'29]30'311

w

» ‘ 040 Maschinenkarte fir Drenbank

Bezugs-Nr. 3019

Bezeichnung

g Hochleistungs-Schnelldrehbank

Baumuster

Inv.-Nr.

Modell D £50 3040

Hersteller Werkzeugmaschinenfabrik G8ppingen

Fabrik-Ne. 530/ 1 1

Bestelltag

Listerer W » ScChmidt ,W6I'Kz.u.lasch. ,stuttgar

L Baujahd_g 5 5 Ansch'affungsj

ahr 190 lefertag

Kennzeichen der Maschine

Sondereinrichtungen

Arboltaherelchl gr. Umlauf-@J tber Bett 530 mm, gr, Drehlédnge 30 OOmm

Drelbackenfutter spannt bis

mm § Standort

gr. Stahlauerschn.: Breite-Hohe] bxzs mm; Leitspindel ]2 ™ mm Steigung

Reltstock I Pinolenkegel N[k4 Eingebaute Wélzlagerspitze
gr. Pinolenverstellung: v. Hand/[Se1bs(taig. lgo / mm
gr. Querverschiebung des Oberteiles aus Mittellage 20 mm
Reltstockverschlebung: v. Hand/selbsttXi. 3050 !/ 3 mm
Zuboh&r—l Planscheibe: AuBen-@ 52 C mm; l -Kihlpumpe o5 I/min

Setzstock: fest bis @l 4 mm | Stck.; mltgeh. bis @ 140 mm-1 Stck.

Wechselrdder? 7 = l‘ ZSBO’ Z=100, 23115,

gr. Umlauf-@ tiber Schlitten 305 mm, gr. Spltzenweite . 5050mm Kegeldrehelnrichtg.: Leitldnge mm § gehdrt zu Gruppe
gr. Umlauf-@J In der Kropfung FAWSEpATING) . 72 O mm § Kurvendreheinrichtg.: Leltldnge mm § Kostenklasse
Lénge d. Krépfung vor Planschelbe-Vorderkante: mit/glié Bricke 20 Ol mm Gotegrad
Besonders geelgnet fiir

Spindelkopt Form e Gewinde-g 7 1 (04 % m@, nach DIN 800 s

Form Nenn-@ mm nach DIN 812
Sonderausfihrung
Spindelbohrung-@ 58 mm, GrdBe des Innenkegels _'ﬁ’k_ﬁ
Schlitten I Anzahl der Bettschlitten i Vorschub: v, Hand/selbstt.
Anzahl der durchgehenden Querschlitten ¥ Vorschub: v. Hand/selbstt.
Anz.d.unabhénglg. Querschl.:vorn = , hinten = Vorschub: v, Hand/selbstt.

Bedienen Sle sich der Arbeliseraebnisse dea AWF (Schriftanvarzalehnils kastanlaael

Bestell-Nr AWF 3003 Nachdrudk verboten (10/52) Copyright 1942 by AusschuB fir wirtschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Berlin SW 61 und Frankfurt a. M., Beuth-Vertrieb, Berlin W 15 und Kéln

;

Fldchenbedarf 47 on - m ] 95 m l Hdhe 1.3 m | Gewicht 3100 kg I Ausgestellt: Tag 1 > lo .ﬁ Namegt‘/y 5

Gr. Spanquerschnitt

bel Nennleistung far Ge 2291 mm?2 bel m/min Schnitigeschw. | Eilgang des Schlittens m/min In Richtung von/zum Spindelstock
des Mators Ubersetzung fir Steilgewinde 1:4 nad 1:16
Bemerkungen

Antriebsart I Gruppe -Motor eingebaut | Elnzelantrieb Fa,
Spannung 280 v stromart DrehstromvA 50 Pers Gesamtlelstungsbedarf 5 ’5 e kW I
& Hauptantrieb 5 BBC |~z 243 161 |48 2:D,6 1=, 1485 |,
5 e R z : =2 ¥y £ - - -,:_gc‘r %_“ . ~ N helale g
g Kih t PUMY =Brinks Ee T1/170 55352 22 0,08 $& 2800 g3
—_— rpann | s <25 3 &
o
Flach-/Keil-Riemen Antrieb
§ 2 ; - Schelben-Breite . Sal::;::::l:::lg Vorschiibe In mm je Umlauf
. % Werkstoff i B Wechselrédder
R, 008|016 1932 0,64 0,09 078 (0,36 072
§3 010 16201040 1080 077 0,32 Q4% 088
;cﬁ Leistung in kW ?:')“ _—_01_7;‘01‘9 o/"g'_clié 011(/ 0128 056 /I’Z
© 5 B .v., b
é j‘é Saléférﬁl?::zltauhf}g . Drehzahlen der Drehspindel in U/min =5 He JGlE-. tei‘ll'lﬂ ,/- S ‘VOI schiubsthi lld
£ Wechselrdder Hebelst .5 .Geschw.3child an der NMasphime
-1 e Vorzdlege 903 006 |0,13 |0.26 10.0350,07 0,74 6,49
= e 1:16 | 28|,4 B8 B5 .5 45 56 71 0,04 0,08 10,76 6,32 909210,085/0,77 035
1 v s | 0470095079 0,38 0052015 023 045
S5 faches|1:4 90/ 11 140 B8O 224 280 |*
o kN Hehelgtellung & |VOnschubschild
CH 1:1 | 355 450 560710 900 1120 an der [fascnjne . .
E -§ Geelgnet fir Gewlinde von _L/ O bls Z,E} Génge/Zoll
=E' ‘-: far St 60.11: mm?2 bel m/min Schnlttgeschw. | von | bis 224 ~mm,Stg | von ) '251'8 56 Modul
z
b
5
5
3

Far Abschrelbungen usw. dlent dle Maschinen-Kostenkarte AWF 3001

For Anderungen und Instandsetzungen dlent die Erganzungskarte AWF 3044



